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关于我们
About us

隆光是一家成立于 2004 年的国内知名工业制作商，经过不断努力，
成立多家子公司，并拥有先进的生产设备。自公司成立以来，为满足
国内外客户对产品质量及稳定性的要求，公司不断引进国际先进设备：
德国 WOHLER 制刷设备，现今公司已成为 集独立研发、生产、销售
为一身的生产制刷企业。

关于我们

企业定位

表面处理解决方案

至今已申请 13 新型专利证书

企业资质

质量管理体系认证证书

开户许可证

营业执照
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PM 丝陶瓷纤维是一种纤维轻质耐火材料，重量
轻、热绝缘性能好、热稳定性好、化学稳定性好、
加工容易、施工方便。

单丝的直径为几微米到二十几微米，
相当于一根头发的 1/20-1/5 ，每
束 PM 原丝都由数百根甚至上千根单
丝组成。

标准品参数

抛 光 铝 制
用 品 效 果

特性

1. 用于去刀纹，寿命长，并拥有硬度
较高，使用后无残留等特点

2. 能承受高达 150 ℃的工作温度 , 无需
冷却液也能工作同时具有较强的抗水性 

PM 刷丝

注:可根据客户需求定制

形状图

适用场景外径 D

毛长 L

杆长T

杆径d

1. 注意事项：刷子会断

旋转速度超过最大转速

与气动旋转工具一起使用

使用于孔外部（工件外 )

2. 在以下情况下，刷子可能会破损

偏心交叉孔和斜交插孔

T 形交叉孔，二次加工孔径为一次加工孔径
的 100% 以上

电脑外壳抛光 光学玻璃抛光  3C 产品 铝 / 镁合金

适用于表面毛刺处理·去刀纹·抛光
耐磨程度高 , 使用寿命长

完全不含研磨颗粒 , 不会损伤原
有工件 , 可达镜面效果

陶瓷纤维研磨刷加工实例
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PM 系列 PM 系列

外径 D

LGφ35

LGφ15

LGφ55

LGφ10

LGφ85

LGφ6

LGφ45

LGφ12

LGφ65

LGφ8

毛长 L

45

70

25

50

50

30

45

60

60

40

杆长 T

45

45

50

50

55

55

45

45

50

50

柄径 d

6

6

12

12

12

12

6

6

12

12

转速

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

端
面
刷

笔  

刷



端面刷 - 标准品

（底部结构）

35-105 配柄螺旋 参考尺寸 (mm)
35-105 配柄螺旋

介 绍

表面去毛刺，抛光，除锈

一般用于不锈钢板、厨具、食品加工设备的
表面处理

适用粉末冶金、铸铁、被焊接件、冲压件装
饰模铸、气缸液压件等不同行业的表面处理

用 途

各种金属配件表面的抛光

适合于气缸盖、发动机缸体、液压体、
气动部件等产品的去除毛刺处理

打磨锈迹表面处理

（安装图）

可安装在手动电动 /

气动 /CNC 机器上，

安装方便

非金属类

人工合成类：磨料丝、尼
龙丝、PP 丝、 PBT、碳纤
维、金刚石、阻燃丝等  

天然类：马鬃、猪鬃、羊
毛 、剑麻等

金属类 

铜丝、钢丝、不锈钢丝
（304 /316L）等

四款标准品

氧化铝 碳化硅 镀铜钢丝 不锈钢丝

打磨前打磨后

汽车轮毂去
毛刺刷

表面去毛刺

注:可根据客户需求定制

外径 D 柄径 d* 杆长 T * 总长 L 材质 材质 料号丝 径

磨料丝 
碳化硅 320#0.6、240#0.9、

180#1.0、120#1.2 

0.12、0.15、0.2、0.3

氧化铝 

不锈钢丝 

镀铜钢丝 
钢丝 

φ35、
φ45、
φ55

φ8*50*91

磨料丝 
碳化硅 320#0.6、240#0.9、

180#1.0、120#1.2 

0.12、0.15、0.2、0.3

氧化铝 

不锈钢丝 

镀铜钢丝 
钢丝 

φ12*60*101
φ65、
φ75、
φ85

磨料丝 
碳化硅 

LGZJ105-S/A

LGZJ105-CP/
SS

320#0.6、240#0.9、
180#1.0、120#1.2

0.12、0.15、0.2、0.3

氧化铝 

不锈钢丝 

镀铜钢丝 
钢丝 

φ16*70*111105

LGZJ65/75/85
-S/A

LGZJ35/45/55
-S/A

LGZJ65/75/85
-CP/SS

LGZJ35/45/55
-CP/SS
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柄径 d

外径 D

杆
长T

总
长L

结 构 图



异型端面刷

左右旋刷 外径 30~350 打孔排布左右旋转 规格材料均可定制

150 的外径 150 的外径

右旋 左旋

材
质
选
择

① 碳化硅

② 氧化铝

③ 陶瓷

④ 钢丝

⑤ 不锈钢 304~316L

⑦ 金刚石

端面刷 - 定制款

来图来样 规格材质

各种异型刷，对粗糙度要求
不同，使用的工艺也不一样，
材料选择，丝径也有不同，
因此非标定制

直孔刷 外径 30~350 直孔均可定制

160 直孔200 直孔

100 直孔150 直孔

刷丝排布大小可以不一样
2-5 层刷孔排布

外径

内
孔

螺旋刷 外径 30~350 配柄螺旋刷

200 螺旋刷 160 螺旋刷

150 螺旋刷 125 螺旋刷

可以配柄也
可以定制螺
纹孔

可以配柄也
可以定制螺
纹孔
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碗刷 / 螺扭碗

特 长

碗刷的磨削力强，工作效率高

转速高，高效便利

用 途

各种金属制品污锈处理

涂料剥离

示意图

外径 (D)

杆径 (d)

总 

高(L)

杆
长(l) 推荐尺寸       注 :可根据客户需求定制

外径 D 总高 L 杆径 d 可用刷丝材质

LGφ112 120

100

70

60

45

LGφ80 8

12

LGφ50

LGφ30

LGφ22

6

6

6

0.12、0.15、0.2、0.3 不锈钢丝

0.8 240# 金刚石曲丝

0.12、0.15、0.2、0.3 镀铜钢丝

320#0.6、240#0.9、180#1.0、
120#1.2 碳化硅

320#0.6、240#0.9、180#1.0、
120#1.2 氧化铝

螺纹孔 (d) 螺纹杆 (d) 光杆 (d)

杆平标准尺寸表

缠 绕 杆 平
形状图

杆平刷 - 标准品

片装杆平
形状图

片装杆平标准品

杆径 (d1)

盖板外径 (d)

杆长 (E)
均为 35

总外径 (D)

毛位厚度 (L)

剥漆轮 - 定制款

特 点 超高密度应对电机行业

不锈钢丝，镀铜钢丝，铜丝

特 长

针对不同材质工件的内孔，侧边，轴体外
圆等位置，可放在立式加工中心，台钻，
专机等设备上使用 ;

主要作用是清洁、抛光、去小毛刺或一般难
以到达的死角 , 以相当低的速度运行，从而
达到特别精细的模式。

总长

毛位

外径
柄径单边毛长

注:可根据客户需求定制

φ20

φ33

φ36/φ46

φ55/φ60

φ70/φ80

φ84/φ103

φ115

φ120/φ140

φ140/φ160

φ200

盖板外径
d2

总外径
D 可用刷丝材质

φ30-φ40

φ35-φ60

φ65-φ70

φ85-φ100

φ115-φ135

φ140-φ150

φ160-φ200

φ180-φ220

φ200-φ250

φ250-φ300

铜丝，猪鬃，马鬃，尼
龙丝

0.12、0.15、0.2、0.3
不锈钢丝

0.8 240# 金刚
石曲丝

0.12、0.15、0.2、0.3
镀铜钢丝

320#0.6、240#0.9、
180#1.0、120#1.2 碳化
硅

320#0.6、240#0.9、
180#1.0、120#1.2 氧化
铝

LGφ6

LGφ27

LGφ44

LGφ53

LGφ103

LGφ70

LGφ137

LGφ83

刷芯片

LGφ12

LGφ18
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标准尺寸表
刷头圆头 / 焊接

作业工程图

铜柄磨料刷 - 标准品

耐久性能强
适合一般打磨和抛光 不锈钢和
铝的应用 

外观好看
铜柄不容易碰伤工件，使用更长久

注:可根据客户需求定制

在选择内部精加工刷时要注意

球头刷 不锈钢丝管道刷 轮刷 磨料丝管道刷

1. 一般内孔刷子 2. 内部精加工的典型刷子
用于内部精加工的刷子适用于手持式和固定式工
具，如钻头或颚卡盘和工具主轴。有些产品是专门
为手动操作而设计的。

一些典型的刷子用于内部整理如下所示。以下页面

的产品概述提供了整个系列的详细信息。

找到正确工具
将告诉您产品的应用场景和它的适用性，

高效的磨具，可以在受限空间内进行打磨、

去毛刺、清洁和抛光等各种工作

内孔精加工刷

外径 D 毛位 l 总长 柄径 丝径

LGφ12 50 150 6

LGφ15 50 150 6

LGφ20 50 150 8

LGφ25 50 150 8

LGφ30 50 150 8

碳化硅、氧化铝、
尼龙、阻燃丝、
不锈钢、镀铜钢
丝、铜丝、猪鬃、
马鬃等

05
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 内孔刷 内孔刷

来图来样 规格材质



定制尺寸表

定制提示

管道刷 - 定制款

在选择抛光刷时 , 主要考虑抛光后的
表面特性和表面形况。

来图来样均可定制 金属丝、磨料丝、尼龙丝均可定制

去除毛发 纸
渣 

尼龙刷 - 硬 尼龙刷 - 软

刷头不带毛

不锈钢丝 不锈钢丝

抛光钢 铝去
毛刺

磨料丝 混合股刷

两股管道刷四股管道刷

标准尺寸表

形状
总长

毛位

外径

杆径

标准款

作业工程图

不锈钢丝管道刷

特 长

镗孔和圆柱形工件的去毛刺、表面修整，例如发
动机、泵、液压和气动气缸、制动气缸。

适用粉末冶金、铸铁、被焊接件、冲压件装饰模铸、
汽缸液压件等不同行业的表面处理

特 长

各种部件内外孔 盲孔、交叉孔，
机械零部件去毛刺

适用于孔径 20MM 以上工件气
动液压、发动机等行业

作业时小心触电注
意安全；小心夹手

注意

注:可根据客户需求定制

注:可根据客户需求定制

外径

LGφ2、φ2.5、φ3、φ3.5、φ4、φ4.5、φ5

LGφ5.5、φ6、φ6.5、φ7、φ7.5、φ8、φ8.5

LGφ6.5、φ7.5、φ8.5

毛位 总长 丝径

30

45

45

142

142

145

0.08~0.15
不锈钢曲丝

05
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外径 柄径 可用刷丝

LGφ8、φ10、φ12 6

6

8

8

8

LGφ14、φ16

LGφ26、φ28

LGφ30、φ32、φ34

LGφ18、φ20、φ22、φ24

碳化硅、氧化铝、尼龙、
阻燃丝、不锈钢、镀铜
钢丝、铜丝、猪鬃、马
鬃等

毛位

30

50

50 

50

50

总长

100

150

150

150

150

 内孔刷 内孔刷

对于不同的工件使用合适的材质进
行打磨



标准尺寸表

交叉孔专用

特 长
由于它们的轮廓结构，适合用于异形件。

因为柔软和灵活的结构，它们以相当低的速度运行，
从而达到特别精细的模式。

用 途
交叉孔的首要选择

进入孔洞之前可以收缩

形状图

灯笼刷 - 定制款

外径
D

轴径 d

全长 L

刃长 l1 轴长 l2

作业工程图
结构标注图

孔径

工程①

没进入

工程②

插入

孔径

工程④

拔出

工程③

旋转

注:可根据客户需求定制

砥粒种类

较硬

较软

LG#60、#120、#180、

LG#240、#320、#500、#600、#800

钢件，比较粗糙的内孔，粗糙度能到 1.5 左右

可以精细的打磨，粗糙度 0.8 左右

磨料力度

示意图

球头刷 - 标准品

特 长

自定心珩磨工具，液压、缸体、发动机零配件、
机械加工、刹车毂等 ;

适用于金属部件内孔抛光、打磨去毛刺、交叉
孔倒钝

所选球头刷直径必须要比加工的工件孔径大

注:可根据客户需求定制

加工径
刃长 l1 轴径 d

单位 mm

轴长 l2 全长 L

LGφ7 30 6 120 150

150

150

150

150

150

150

150

150

150120

120

120

120

120

120

120

120

120

10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

30 6 10

LGφ8

LGφ9

LGφ10

LGφ11

LGφ12

LGφ13

LGφ14

LGφ15

LGφ16

捆包单位
（丝）

外径 D

LGφ6、φ8、φ10、φ15、φ20

LGφ30、φ40、φ50、φ80

LGφ95、φ105、φ110

LGφ120、φ130

LGφ150、φ162、φ180、φ190、φ200

50

70

70

80

100

200 制动缸、液压、阀门

气缸

加强型球头刷

加强型球头刷

加强型球头刷

200

300

300

300

毛位 l 全长 应用工件
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操作方便，安装即可使用
装在电动工具或手动工具上进行工作

金刚石

不锈钢丝 镀铜钢丝

笔刷 - 标准品

形状图

标准尺寸表

笔刷衍生品

底座直径 A

底座长 L
毛长E

刷
径
B

组合笔刷

笔刷衍生品

注胶笔刷

耐久性能强
快速有效去除凹型工件上的残留物

用于清除不易接触到的碎片、印
痕、毛刺、铁锈等

外径 C 刷径 A

刷长 B毛长E
底座 D

注:可根据客户需求定制

刷径 A* 刷长 B

LGφ4*30

LGφ6*30

LGφ6*30

LGφ6*30

LGφ6*30

LGφ8*30

毛长 E

0.15 不锈钢曲丝

0.8 240# 金刚石曲丝

0.15 不锈钢曲丝

0.8 240# 金刚石曲丝

0.15 不锈钢曲丝

0.8 240# 金刚石曲丝

1.28 多股镀铜钢丝

0.2 不锈钢曲丝

0.8 240# 金刚石曲丝

1.28 多股镀铜钢丝

0.2 不锈钢曲丝

0.8 240# 金刚石曲丝

1.28 多股镀铜钢丝

10

10

10

10

10

10

可用刷丝材质外径 C* 底座 D

LGφ6*25

LGφ8*25

LGφ10*25

LGφ12*25

LGφ16*25

LGφ20*25
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 笔刷 笔刷

外径 C
杆
径
A

杆长+底座长L毛长E

底座直径D



用途

被焊接的产品

液压件、缸套表面

电子线路板、中铜板的去污

冲压件和装饰

轮刷 1. 机用平型轮刷 2. 注胶轮刷 3. 包胶轮刷

表面精准处理研磨去毛刺

可以累加数量使用高强度的研削力！

使用方便，安装即可使用！

刷丝  特长

应用于冷轧板和镀锌 / 镀锡板材加
工以前及金属表面的后处理

铸铁件 / 有色金属等材料，机械加工
后和倒角去毛刺

铜带 / 铝带卷材表面后处理，电子
线路板中铜板的去污和研磨压

汽车齿轮加工 / 发动机零件的去毛
刺电镀及涂装前的表面研磨

氧化铝 碳化硅 不锈钢丝

产品 描述

金属管槽抛光，可选用钢丝抛光刷或
铜丝抛光刷。

使用时压力不要过大，压力过大会导
致两边细线歪曲或过热，导致细线断
裂，快速熔化 , 减少使用寿命。

俯视图

LGφ18

LGφ27

LGφ53

LGφ103

LGφ70

LGφ137

LGφ83

φ20

φ33

φ36/φ46

φ55/φ60

φ70/φ80

φ84/φ103

φ115

φ120/φ140

φ140/φ160

φ200

6

6

7

8

10

11

12

10

12

11

外盖板 d1中孔 d 总外径 D 毛位厚度 L 标准品刷丝

LGφ6 φ30-φ40

φ35-φ60

φ65-φ70

φ85-φ100

φ115-φ135

φ140-φ150

φ160-φ200

φ180-φ220

φ200-φ250

φ250-φ300

LGφ12

LGφ44

轮刷标准
尺寸表

主视图
总外径 D

毛位厚
度 L

机用平型轮刷

外盖板
d1

中孔 d

注:可根据客户需求定制

轮刷  使用功能

一般使用在手提式电动气动工具

刷丝越软，对工件磨损越小，越
能灵活作业

0.12、0.15、0.2、0.3 不锈钢丝

0.8 240# 金刚石曲丝

0.12、0.15、0.2、0.3 镀铜钢丝

320#0.6、240#0.9、
180#1.0、120#1.2 碳化硅

320#0.6、240#0.9、
180#1.0、120#1.2 氧化铝
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产品 描述

更轻的重量 更高的密度

安装在电动工具上进行毛刺去除 , 可
以水平或垂直的方向对工件进行表面
处理工作。

俯视图

胶注体 ( 开磨具 )

刷丝

侧视图

包胶后包胶前

类 别

包括 :  包胶轮刷，包胶笔刷，
包胶端面刷，包胶杆平刷

材质：不锈钢丝直 / 曲丝   镀
铜钢丝直 / 曲丝

注胶轮刷 - 定制款

包胶轮刷 - 定制款

LGφ100

LGφ125

LGφ150

LGφ200

φ10/12

φ10/12/16

φ10/12/16

φ10/12/16/25/32

8/10/12/15

8/10/12/15

8/10/12/15

8/10/12/15

8/10/12/15φ32-50

孔径

包
胶
轮
刷

厚度

LGφ75

LGφ25

φ6

φ6

杆径刷径包
胶
笔
刷

LGφ22

参考尺寸

特 点：相比传统工艺

更强的磨削能力 ( 同等材料超出 50% 以上效能 )

更精确的磨削范围控制

更高的寿命

注:可根据客户需求定制

总直径

内外绕刷 - 定制款

内径 d

LGφ0

LGφ8

LGφ4

LGφ15

LGφ6

LGφ30

φ45

LGφ12

φ65

LGφ8

外径 D

45

70

25

50

50

30

45

60

60

40

总长 L

45

45

50

50

55

55

45

45

50

50

转速

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

LGφ3

LGφ5

内径 d

LGφ0

LGφ8

LGφ4

LGφ15

LGφ6

LGφ30

φ45

LGφ12

φ65

LGφ8

外径 D

45

70

25

50

50

30

45

60

60

40

总长 L

45

45

50

50

55

55

45

45

50

50

转速

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

2000-4000

LGφ5

注:可根据客户需求定制

注:可根据客户需求定制

内径 (d)

(L)

฀ ฀$
（D）

内径 (d)

外
径

总长

(L)

฀ ฀$
（D）

外
径

总长

内  

绕

刷

外

绕

刷

衍

生

品
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温馨提示
在毛刷便用完后应当清理干净。放在专用的架

子上保持刷毛直立，杜绝刷毛倒伏影响再次使

用。存放在通风阴凉的地方，避免强光的直接

照射危及毛刷的寿命。

结构图

由镀锌或不锈钢双钢带（单钢

带）压制滚绕或内焊接，解决

刷毛密度低、断丝、抽丝等技

术难题。

空心筒精确制作连接键槽，数

控车床高精度加工，尺寸更精

准 ; 内孔平滑易安装。

双钢带连续焊接，一次成型更方

便超长尺寸拼接使用 ; 尺寸更精

准，内孔平滑易安装。

双钢带连续焊刷套

特 点

可在工作现场安装，简单方便

刷轴无需送回工厂加工，成本低

用 途

连退、镀锌、硅钢线上带材表面清洗

清除表面的油污、氧化层

改变表面粗糙度

缠绕刷辊

高品质研磨刷
①工作过程中刷丝不应脱落

②合理的刷丝高度及密度

③经久耐用

④刷丝在潮湿环境中应具有高硬度及韧度

⑤刷丝应具有很好的弯曲恢复性

片装刷辊

刷辊系列 - 定制款

介 绍

刷辊是一种工具，要应用在钢厂或其它五金

行业，用来对钢板的清洁去锈。

其它铸造件的去毛刺打光处理，钢带、铝带、

铜带等产品的抛光处理和镜面效果处理。

用 途

由各种金属制品的抛光

表面的除锈

生产加工时毛刺

外径

定制 定制 定制 尼龙丝、马毛、猪毛、羊毛、钢丝、铜
丝、碳化硅、氧化铝、剑麻、椰棕等

内孔尺寸 毛长 可用刷丝材质
刷 

辊

定制 定制 定制 尼龙丝、马毛、猪毛、羊毛、钢丝、铜
丝、碳化硅、氧化铝、剑麻、椰棕等 500-1200 转 / 分

内孔尺寸 毛长 可用刷丝材质 转速 ( 建议 )
刷 

辊

外径

500-1200 转 / 分

转速 ( 建议 )
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植毛刷系列

介 绍

适用于门业、矿业、环卫、玻璃业、纺织印染业、

陶瓷业、果蔬清洗加工等机械配套设备上

刷丝材质 : 尼龙丝 / 磨料丝 / 钢丝 / 镀铜

丝 / 猪鬃 / 羊毛 / 剑麻等

电动文玩刷头硬猪鬃毛刷轮金刚核桃纳米

抛光刷手持机器清理小刷盘加工定制植毛刷不易留污 , 使用后易清洗

植毛轮刷
结构图

孔径

总直径

底座直经

底座厚度

植毛刷系列

外径 D

定制 定制 定制 尼龙丝、马毛、猪毛、羊毛、钢丝、铜
丝、碳化硅、氧化铝、剑麻、椰棕等

内孔尺寸 毛长 可用刷丝材质植
毛
刷 500-1200 转 / 分

转速 ( 建议 )

植毛刷辊

植毛刷棍 - 空心筒毛刷

全长
植毛长

总
外
径

毛高

轴径

等分

植毛
孔径

结构图

植 毛 螺 旋 刷

1. 从中间往两边旋 ;2. 一头旋到另
一头 ;3. 高低毛螺旋。

可以带轴也可以不带轴

毛位

轴长度 总
外
径

总长

植 毛 刷 套

适合于铜带生产线上去除氧化层、
脱脂清洗、表面抛光等

方便更换、节约成本

总
外
径

总长

毛高

10
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Ｈ型底座材毛刷示意图

底座高
度 H

底座宽
度 W

Ａ１１

１８

５

Ａ２

２２

６．４

Ａ６

１７．５

６．５

Ａ１０

２０

６．５

Ａ１６

２３．５

８

Ａ３

２８

８．５

Ａ４

４２

１６．７

Ａ５

６１

１１．５

Ａ１０－１

２０

６

底座可定制不锈
钢／猪鬃 / 马尾
/ 羊毛 / 防静电
丝 / 阻燃丝等 

注

介 绍
条刷可根据需要做成各种形状，如螺旋刷、

弹簧刷、闭门刷。

可提供的刷丝类型：金属丝、天然植物丝、

磨料丝、尼龙丝。

适用范围：手扶电梯、地铁门、公交车门、
农业收割机内部密封、玻璃磨边机挡水、
风力发电机仓罩密封等

条刷系列 F 型底座材毛刷示意图

底宽 A* 侧高 B

LG3*3

LG10*10

LG5*5

LG8*8

LG4*4

LG6*6

毛高 L

5-10

80-200

20-40

60-80

10-20

40-60

5-2000
（ m m ）
具体可按
要求定制

总长 D 可用刷丝

碳化硅、氧
化铝、PP、
尼龙、阻燃
丝、不锈钢、
镀 铜 曲 钢
丝、铜丝、
猪鬃、马鬃
等

H 型底座
铝合金

底座可定制不锈
钢／猪鬃 / 马尾 /
羊毛 / 防静电丝 /
阻燃丝等 

注

Ａ１１

５

１８

Ａ２３

７

２１

７.３

Ａ２１

１６

４０

２０

底座高
度 H

毛位厚
度 L

底座宽度 W

底宽 A

总长 D侧高 B

毛高 L

铝合金型材规格表

H 型毛高 H 型侧高 H 型底宽

注:可根据客户需求定制
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