
好优利专注:
孔口正反面去毛刺 
单次工序中完成正反面去毛刺、倒角、锪沉孔、钻倒复合的刀具。
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不仅仅是刀具供
应商
我们为您提供刀具附带的全面服务包。从第一次接触，到在客户机器上

的调试和生产，我们全程为您提供咨询和支持。

为您的应用量身定制
如果标准品类不能为您的应用提供合适的
解决方案，好优利非常乐意为您提供定制
化解决方案。通过修改现有的工具或开发
一个完全定制的解决方案来实现这一需
求。

我们越早参与这个过程，工件和生产顺序
就越容易得到优化。这简化了去毛刺过
程，并降低了每个工件的成本。
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1:1测试结果
对于新的开发或要求很高的应用情况，可
以在好优利测试中心进行免费试验。非常
欢迎您作为客户参与试验。

如果您想在自己的设备上进行测试，我们
将提供合适的测试刀具。如有需要，好优
利专家将可到达现场。

长期的支持和合作伙伴
关系
我们在全球设有分支机构并在35个国家有
大约50个销售合作伙伴，好优利卓越的能
力和技术可以快速响应全球客户需求。

作为您的合作伙伴，我们将通过拜访工
厂、维修、调整方案，长期为您的批量生
产项目提供刀具和服务。

为您的竞争优势提供最
佳表现
大批量系列生产要求以最少的周期时间达
到稳定的质量结果。因此，优化流程并充
分利用任何降低成本的可能性至关重要。

好优利解决方案——无论是标准工具还是
针对特定应用的开发——都能达到最佳表
现，凸显技术优势，确保商业效益。
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去毛刺
好优利去毛刺刀具能在单次工序内，去除平面或曲面孔口
的正反面毛刺，无须翻转工件或停转主轴。这一自动化过程
高度可靠且成本效益高。

为什么选择机械去毛刺？
好优利开发和生产的刀具解决方案仅适合使用定义的切
削刃进行机械去毛刺。与其他工艺相比，如插补、电化
学去毛刺或手动去毛刺等，该技术具有许多优点。

重点是实现一致的、清洁的去毛刺结果，从而实现过程
的可靠性。此外，当工件在一个加工周期内完全内部加
工时，会有相当大的成本节约并提高产量。
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去毛刺 应用
在平面和曲面孔口去毛刺能形成类圆弧状倒角，最大去毛刺孔口曲面角度可达30°，典
型的应用是管材，和具有交叉孔的零件，如节叉或凸轮轴。也可去除孔径比例Ø1:1的
交叉孔毛刺。

加工过程可靠
• �特殊设计的刀刃能保证一致的去毛刺 

效果
• �刀片可随着曲面上下浮动
• �刀具可自动补偿工件高度或厚度的误 

差（如铸造表面）
• �过孔时不会损伤孔的内壁
• �高度可靠的工作原理

使用方便
• �刀具可直接使用，无需进行预设置
• �简单的工艺步骤和编程
• �简单的刀具结构确保了更换刀片和保养 

时的操作安全性

应用广泛
• 最小去毛刺孔径为 Ø 1.0 mm
• 大孔有刀座解决方案
• 可在CNC机床上使用或者手动操作
• 可用于干式切削或外冷加工
• 即使是一些高压应用场合的零件，我们 
   的去毛刺结果也能满足其要求

优化工艺时间
• �单次工序中完成孔口正反面去毛刺
• �孔背面加工，无需翻转工件或停转主轴
• �去除难以到达的孔口毛刺（如管的内部 

毛刺）
• �可以根据加工材料定制刀片的几何形状
• �硬质合金涂层刀片，使用寿命长
• 通过定制开发最大限度地优化工艺时间

使用好优利去毛刺刀具的优势
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倒角
好优利倒角刀具可去除孔边缘正反面毛刺并实现孔倒角。单
次工序中即可实现孔口正反面倒角。尤其适用于在CNC机床
上大批量加工，并具有卓越的成本效益优势。



88

9

应用
好优利倒角刀具主要应用于平面孔倒角。适用于精铰过的孔加工。

加工过程可靠
• �刀具具有高可靠性
• �一致的倒角尺寸
• �刀具可自动补偿工件高度或厚度的误 

差（如铸造表面）
• �针对不同加工材料，可通过设定弹簧
力调整切削力
• �过孔时不会损伤孔的内壁

使用方便
• �刀具可直接使用，无需进行预设置
• �简单的工艺步骤和编程
•  �可直接在机床上更换刀片，无需使 

用工具
•  �简单的刀具结构确保了更换刀片和 

保养时的操作安全性

应用广泛
• �最小倒角孔径为Ø2.0mm
• �大孔有刀座解决方案
• �适用于各种加工材料
• �可倒角各种角度（如60°）
• �各种正反倒角尺寸
• 可对破孔正反面倒角（DEFA刀 
   具）

优化工艺时间
•  �单次工序中完成孔口正反面倒角
•  �孔背面加工，无需翻转工件或停转主轴
•  �去除难以到达的孔口毛刺（如铰链）
•  �刀座式倒角方案可集成到客户的刀具中
•  �硬质合金涂层刀片，使用寿命长
•  �可以根据加工材料定制刀片的几何形状
•  �通过定制开发最大限度地优化工艺时间

使用好优利倒角刀具的优势
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2.3xd

锪沉孔
好优利刀具能在单次工序中完成孔的背面锪沉孔，无需翻转
工件。因此，反锪沉孔工序不需要止动装置，不需翻转及其他
任何机床辅助装置。该解决方案是专门为全自动生产而设计
的。
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应用
最大反锪沉孔直径可达过孔直径的2.3倍，可以形成反锪沉孔和无震颤锪孔。甚至可用于
断续切削的孔。

加工过程可靠
• 刀具加工过程高度可靠
• �刚性好

使用简单
• 刀具可直接使用，无需进行预设置
• �刀具设计简单

应用广泛
• �产品范围广，可用于多种应用场合
• �可用于断续切削
• �较大有效加工深度
• �可通过成型刀片实现内倒角及大圆弧的 

加工
• �可广泛应用于加工中心
• �驱动介质可以为空气或切削液
• �可用于干式切削

优化工艺时间
• �快速切削，满足大批量生产
• �单次工序中完成正反面锪沉孔
• �孔背面锪沉孔，无需翻转工件
• �硬质合金涂层刀片，使用寿命长
• �通过定制开发最大限度地优化工艺时间

使用好优利锪孔刀具的优势



1212

钻孔复合
好优利的钻孔组合刀具通过将钻孔与去毛刺、倒角、锪孔
或沉孔相结合，简化了加工过程。通过定制化开发，客户
可以最大限度地优化加工时间。
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应用
单次工序中完成工件钻孔、倒角或去毛刺。钻孔深度最大为孔直径的2倍。在一把刀具中
可复合3道工序。

加工过程可靠
• �一致的去毛刺/倒角结果

使用简单
• �钻头和倒角刀片可更换并且更换简单

应用广泛
• �可用于工件厚度误差较大的场合
• �可根据特殊需要进行定制开发

优化工艺时间
• �一把刀具可复合多道工序
• �减少加工中的刀具定位时间
• �降低节拍
• �减少机床使用时间
• �无需翻转工件，即可加工孔的背面

使用好优利钻孔复合刀具的优势
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COFA

SNAP

DL2

DEFA

X-BORES

好优利刀具解决方案

去毛刺

最小去毛刺孔径Ø2.00mm：单次工
序中去除平面或曲面孔口正反面毛
刺

去毛刺孔径范围从Ø1.0mm 到 Ø2.1
mm：单次工序中去除平面或微曲面
正反面毛刺

交叉孔去毛刺的定制化解决方案，
交叉孔孔径最小为Ø 5.0 mm

倒角

单次工序中完成正反面倒角，
最小倒角直径为Ø 2.0 mm

单次工序中完成破孔的正反面倒
角，倒角孔径范围为Ø4.0mm到  
Ø23.9mm，可用于毛刺较大的场合
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BSF

VEX

SOLO GH-K

单次工序中完成钻孔和正反面倒
角，加工孔径范围为Ø5.0mm到
Ø11.5 mm

单次工序中完成钻孔、倒角、正反
面去毛刺/锪孔

锪沉孔

钻孔复合刀具

定制开发
标准刀具不能满足您的需求？我们很乐意
为您提供针对特定应用的解决方案。我们
将对现有刀具进行修改，或者开发完全定
制化的解决方案。

最大反锪沉孔直径可达过孔直径的
2.3倍，最小过孔直径为Ø6.5 mm

自动进行正反锪孔，最大锪孔直径
可达过孔直径的2倍 减1.0 mm，最 
小过孔直径为Ø6.0mm-可以破孔加 
工

锪孔范围为孔径 Ø3.0mm到Ø45.0
mm
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www.heule.com 
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更多信息
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